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 前 言 

本文件按照GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定

起草。 

本文件代替GB 38452—2019《手部防护 电离辐射及放射性污染物防护手套》，与GB 38452—2019

相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下： 

—— 更改了通用要求（见 4.2,2019 年版的 4.2.1）； 

—— 更改了手套气密性测试方法（见 4.6.1,2019 年版的 4.4）； 

—— 更改了机械性能测试方法（见 4.7,2019 年版的 4.5）； 

—— 更改了化学品防护性能测试方法和技术要求（见 4.8.1,2019 年版的 4.6）； 

—— 更改了铅当量测试方法（见 5.3,2019 年版的 5.1）； 

—— 删除了特殊用途测试及水蒸气渗透性的测试（见 2019 年版的附录 A、附录 B）。 

请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。 

本文件由中华人民共和国应急管理部提出并归口。 

本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为： 

—— 2019 年首次发布为 GB 38452—2019； 

—— 本次为第一次修订。 
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手部防护 电离辐射及放射性污染物防护手套 

1 范围 

本文件规定了电离辐射及放射性污染物防护手套的技术要求、标识、制造商提供的信息，描述了测

试方法。 

本文件适用于保护穿戴者的手部免遭作业区域电离辐射及放射性污染物危害的手套、可安装在永久

性密封箱室的手套，以及手套与永久性密封箱室之间的中间袖筒。 

本文件不适用于医用辐射防护手套。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，

仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。 

GB/T 7762 硫化橡胶或热塑橡胶 耐臭氧龟裂 静态拉伸试验 

GB 24541—2022 手部防护 机械危害防护手套 

GB 28881—2023 手部防护 化学品及微生物防护手套 

GB 42298—2022 手部防护 通用技术规范 

EJ/T 1175.1—2004 密封箱室部件 第1部分：手套接盘、封袋接盘、手套孔盖、封带孔盖、密封环

及可互换件 

EJ/T 1175.2—2004 密封箱室部件 第2部分：手套、焊封袋、剑式机械手护套及主从机械手护套 

YY/T 0292.1—2020 医用诊断X射线辐射防护器具 第1部分：材料衰减性能的测定 

3 术语和定义 

下列术语和定义适用于本文件。 

 3.1 

放射性污染物  radioactive contamination 

存在于废弃或有害的物质或场所中的放射性物质。 

 3.2 

电离辐射 ionizing radiation 

由直接或间接电离粒子或两者混合体构成的能量传播形式。 

注： 通常不包括紫外辐射。 

[来源：GB/T 10149—1988，2.1.1] 

 3.3 

密封箱室 containment enclosure 

防止内部介质中的物质向外部扩散，或者外部大气向内部介质渗透或者同时防止扩散和渗透之目的

的箱室。 

 [来源：EJ/T 1108—2001，3.2] 
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 3.4 

中间袖筒 intermediary sleeve 

配备于永久密封箱室的手套上，固定在手套与密封箱室间的部分。 

 3.5 

环形接口 cell ring 

固定在密封箱室上的可组合的塑料或者金属环扣，在不破坏密闭性的情况下，可通过推动进行更换

的密闭配件。 

 3.6 

支承环 support ring 

安装在环形接口上，与手套或者其他塑料部件配套使用，配有凹槽，通过同直径的圆珠、螺纹连接

或者卡扣连接安装使用的可更换的气密性环。 

注： 材料通常为金属合金或者塑料。 

4 技术要求 

总体要求 4.1 

电离辐射及放射性污染物防护手套和密封箱室用手套应符合表1的要求。 

表1 手套和密封箱室用手套要求 

条款 

手套 密封箱室用手套 

防放射性污染物 
防放射性污染物且防

电离辐射 
防放射性污染物 

防放射性污染物且防

电离辐射 

4.2 ● ● ● ● 

4.3 ● ●   

4.4   ● ● 

4.5  ●  ● 

4.6.1 ● ●   

4.6.2   ● ● 

4.7 ● ● ● ● 

4.8.1 ○ ○ ○ ○ 

4.8.2   ○ ○ 

●：要求应符合。 

○：如产品信息中有相应要求，则要求应符合。 

通用要求 4.2 

应符合GB 42298—2022第5章中适用的要求。 

手套规格尺寸 4.3 

应符合GB 42298—2022中5.3的要求。 
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密封箱室用手套设计要求 4.4 

4.4.1 基本要求 

应符合EJ/T 1175.2—2004规定的有关要求。 

4.4.2 规格尺寸 

当手套安装在密封箱室上时，应满足EJ/T 1175.1—2004中第5章和EJ/T 1175.2—2004中第5章的要

求。 

注： 如果使用者在使用安装在密封箱室的手套前需预先佩戴手套，则安装在密封箱室的手套尺寸规格将由此产生尺

寸规格的变化。 

4.4.3 密封箱室用手套配件 

4.4.3.1 支承环 

当支承环作为手套与密封箱室连接的配件时，应是手套不可分割的一部分。按5.1方法，在带有环

形接口的测试平台上进行测试，应不发生泄漏。 

4.4.3.2 袖筒 

4.4.3.2.1 当密封箱室用手套配有中间袖筒，袖筒固定在手套与密封箱室之间，应能与手套配套使用。 

注： 袖筒不是手套不可分割的一部分。 

4.4.3.2.2 袖筒应满足 4.5 要求。 

4.4.3.2.3 袖筒与相应手套配合进行气密性测试，应符合 4.6.2 的要求。 

4.4.3.2.4 按 5.2 测试，结合强度应不小于 100 N。 

防护材料的衰减效率及分布均匀性 4.5 

手套材料的辐射吸收效率以铅当量表示。 

具有防电离辐射性能的防护手套，按5.3测试铅当量，手套材料的铅当量应不小于0.05 mm。 

除特殊设计外，手套防护材料的分布均匀性应满足：任一单一测量值不小于0.05 mm铅当量。 

气密性 4.6 

4.6.1 手套气密性 

按照GB 28881—2023中5.2测试，应不发生泄漏。 

4.6.2 特殊气密性 

按5.1测试，应不发生泄漏，即压力下降应不大于初始压力的一半。 

机械性能 4.7 

应具有耐磨损性、耐切割性（圆盘刀试验法）、耐撕裂性、耐穿刺性中至少一种性能，按GB 

24541—2022进行测试，应至少达到表2性能等级的1级。 
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表2 性能等级 

性能 单位 1级 2级 3级 4级 5级 

耐磨损性 

（摩擦次数） 
- 100 500 2000 8000 —— 

耐切割性（指数） 

（圆盘刀试验法） 
- 1.2 2.5 5.0 10.0 20.0 

耐撕裂性 N 10 25 50 75 —— 

耐穿刺性 N 20 60 100 150 —— 

附加防护性能 4.8 

4.8.1 化学品防护性能 

具有化学品防护性能的防护手套、密封箱室用手套及密封箱室中间袖筒，按GB 28881—2023中5.3

测试，应符合GB 28881—2023中4.1.4的要求。 

4.8.2 耐臭氧龟裂（静态拉伸） 

暴露在臭氧环境（臭氧浓度≥50 pphm）中的手套，应进行耐臭氧龟裂测试。 

按照5.4测试，性能等级应至少满足表3中的1级。 

表3 耐臭氧龟裂性能等级 

性能等级 测试结果 

1 10 ％伸长率时出现龟裂未断裂 

2 10 ％伸长率时未出现龟裂 

3 20 ％伸长率时未出现龟裂 

4 100 ％伸长率时未出现龟裂 

5 测试方法 

特殊气密性测试方法 5.1 

按附录A进行。 

结合强度测试方法 5.2 

根据制造商的说明书安装相应连接部件。 

如果手套本身不能承受100 N的拉力，则使用可以满足要求的替代品。 

将连接部件的一头连在固定夹具上，另一头连在可移动的夹具上。沿纵向提升拉力至100 N。 

记录施加100 N拉力时各部件及整体是否完好。 

铅当量和均匀性测试方法 5.3 

按附录B进行。 

耐臭氧龟裂测试方法 5.4 

5.4.1 测试条件 
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测试应在温度（40±2）℃，臭氧浓度（50±5）pphm的环境下进行。 

测试持续时间为4天。 

5.4.2 取样 

至少为2个样品。 

5.4.3 测试步骤 

按GB/T 7762进行测试。 

6 标识 

应符合 GB 42298—2022 中 6.1 的要求。 6.1 

具有防放射性污染物性能的手套，本体上应有图 1所示的图形标识，本标准号和年号。 6.2 

 

图1 防放射性污染物图形标识 

具有防电离辐射性能的手套，本体上应有图 2 所示的图形标识，本标准号和年号，应说明铅当量6.3 

（单位 mm），并说明测试条件。对于在不同部位有不同铅当量的手套，应明确标注各部分对应的铅当

量。 

示例：X-70 kV-0.10 mm Cu；X-100 kV-0.25 mm Cu；X-120 kV-0.40 mm Cu；X-150 kV-0.70 mm Cu。 

 

图2 防电离辐射图形标识 

具有化学品防护性能的手套，应有符合 GB 28881—2023 中 6.1.3 要求的图形标识。 6.4 

具有机械危害防护性能的手套，应有符合 GB 24541—2022 中 7.2 要求的图形标识。 6.5 

7 制造商提供的信息 

应符合GB 42298—2022中6.2的要求，并应包括以下信息： 

a) 手套的适用场合； 

b) 产品使用限制； 
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c) 防护材料的铅当量； 

d) 依据 GB 24541—2022 的机械性能等级（如有），若不具备机械危害防护性能，应有“本手套

不具有抗机械危害防护性能”的说明； 

e) 依据 GB 28881—2023 的化学品防护种类及穿透测试结果（如有）； 

f) 对于密封箱室使用的手套的特别说明； 

1) 带有圆珠的手套：圆珠直径、袖口直径或可固定手套的手套接口的直径； 

2) 有支承环的手套：支承环的直径或者支承环可配套使用的环形接口直径，支承袖管的直径； 

3) 手套与袖筒以及袖筒与密封箱室的固定方法； 

4) 如有必要，完整性测试中使用的配件； 

5) 完整性测试的测试压力； 

6) 特殊气密性测试中，若初始压力不是 3 kPa，应有相应说明。 

g) 防电离辐射的防护手套的信息： 

1) 应增加特别的警告，说明不能使用高原子序数材料的手套来防护高 β能量的辐射，以避免

产生轫致辐射； 

2) 对于在不同部分有不同铅当量的手套，各部分铅当量应详细说明； 

3) 放射性元素不同情况下手套的特性可能不同的警示。 

h) 预期暴露在臭氧环境使用场景下的防护手套的耐臭氧龟裂性能等级； 

i) 手套如可重复使用，应告知用户应在手套有效期内，进行检查以确保手套的防护能力或者防

护等级。 
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A  

附 录 A  

（规范性） 

特殊气密性测试方法 

A.1 原理 

本方法是在接近手套使用条件下检查密封箱室用手套的气密性。手套安装在一个垂直的手套接口

（单件环形接口），在其固定使用环境下，向其内部充入环境空气。手套会由于内压而升起至水平位置，

然后可以检查其泄漏情况。 

对于带袖筒的手套，袖筒也应进行完整性测试。袖筒与手套应一同进行测试。测试过程中，应注意

生产商在产品信息中给出的固定方法。 

A.2 设备 

测试设备是一个配备有各种用于密封箱室手套的对应直径口径的手套接口（单件环形接口）的垂直

面板。垂直面板将手套的开口密封，配备有自带一个充气阀和一个压力表的各种尺寸口径的手套接口（单

件环形接口）。压力表的测量范围为0～10 kPa，精度等级不低于2.5级。设备应另配备一个计时器。测

试设备示例图见图A.1。 

 

标引序号说明： 

1——手套接口或环形接口； 

2——测试手套； 

3——面板； 

4——计时器； 

5——输入气流（10 kPa）； 

6——密闭阀； 

7——压力表（0~10 kPa）； 

8——密闭面板。 

图A.1 手套气密性测试（空气泄漏测试）装置示例图 

A.3 测试步骤 
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取2个样品。 

待测试的手套（或带袖筒的手套）被安装在与手套开口（单件支承环开口）相同直径的手套接口（单

件环形接口）上。手套（或带袖筒的手套）在环境温度下充气至3 kPa。此压力应能使手套（或带袖筒

的手套）维持在水平位置（此压力比使用压力要高）。如果手套（或带袖筒的手套）由于圆珠的原因（归

于高压）无法维持在测试面板上的话，可以使用附件（胶带、夹持环）来确保试样固定在测试面板上。

如果有这种情况，则生产商应在产品信息里明确说明可使用的附件以及相应的性质。 

然后关闭空气压力阀，1 h后测量手套内部压力。 

某些手套（或带袖筒的手套）由于其材料、厚度及形状，不能充气至3 kPa。在此情况下，则手套

被充气至尽可能高的压力。测试压力应在生产商提供的产品信息里明确说明。 

A.4 结果报告 

应在报告中说明测试手套（或带袖筒的手套）的数量，使用的附件，以及测试环境。
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B  
B  

附 录 B  

（规范性） 

铅当量和均匀性测试方法 

B.1 取样 

至少取两个手套样品，每个样品进行4次测量。 

取样位置如下： 

—— 手套的手掌侧中心线上，在手掌中心位置； 

—— 手套的手掌侧中心线上，距离袖口 10 cm 位置； 

—— 手套的手背侧中心线上，在手背中心位置； 

—— 手套的手掌侧中心线上，手掌和袖口之间的中点。 

B.2 测试步骤 

依据制造商信息选择测试条件： 

—— X 射线管电压为 70 kV 带 0.10 mm 的铜滤件； 

—— X 射线管电压为 100 kV 带 0.25 mm 的铜滤件； 

—— X 射线管电压为 120 kV 带 0.40 mm 的铜滤件； 

—— X 射线管电压为 150 kV 带 0.70 mm 的铜滤件。 

按照YY/T 0292.1—2020中窄射线束条件方法进行。 

B.3 测试结果表示 

每个测试条件下，所得到的四个测量值取最小值作为铅当量的测试结果，单位为毫米（mm）。 

B.4 结果报告 

通过测量校准铅楔（空气比释动能率关于铅当量厚度的函数）获得的回归曲线，计算测量点的铅当

量。同时应给出其扩展测量不确定度。 
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（二）协作单位

广州市南方劳保用品供应有限公司、上海兰浪安防科技有限公司、通标标准

技术服务（上海）有限公司、中广核研究院有限公司、江苏恒辉安防集团股份有

限公司、滁州乾钼智能制造有限责任公司、上海保威安全器材有限公司、深圳市

城市公共安全技术研究院有限公司。

（三）主要工作过程

本标准文件编写过程中主要开展了以下工作：

第一阶段（2025年 10月—2026年 4月），立项筹划阶段。2025年 10月由

上海市安全生产科学研究所组织召开标准修订研讨会，会上对标准的实施情况进

行了标准复审并展开充分讨论，围绕标准技术要求的科学性、标准执行的实际效

果及未来行业发展对标准的需求展开充分讨论与评估，进一步明确标准存在的问

题与优化方向，复审结论为修订。为推进标准修订工作，会上成立工作小组，确

定了修订方向和任务。会后，工作组分别对国内外文献调研和资料收集，初步掌

握了国内外目前关于电离辐射防护手套标准情况，开展标准修订立项准备。2026

年 3月，工作组召开立项讨论会，依据会前工作组收集整理归纳的资料，制定了

标准修订方向，明确了标准修订技术内容以及工作方案。标准编制组在会后形成

了工作组讨论稿，计划开展线上调研。

第二阶段（2026年 5月），2026年 5月，国家标准委正式发布立项计划。

标准编制组正式组建，并根据标准修订实施方案分配具体工作。编制组经调研讨
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论并征求相关专家意见，进一步完善标准初稿，召开线上会议，商定了征求意见

方案，对工作组讨论稿中的技术内容进一步讨论，明确测试方法，重新梳理标准

结构，修改完善标准草案，形成征求意见稿。

第三阶段（2026年 5月—7月）：计划拟以网络公开、函审、专家咨询及会

议等多种形式，征询相关技术服务机构、专家、监督管理部门等单位的意见，修

改完善标准征求意见稿后形成标准送审稿。征求意见的专家涵盖相关科研、生产、

检测检验、使用、监管监察等领域。

第四阶段（2026年 8月）：计划召开标准送审稿技术审查会，会上与来自

各方面专家、企业代表进行交流与沟通。并以审查会收集的修改意见为基础，对

送审稿的内容进行相应的调整，最终形成标准报批稿。

具体见表 1。

表 1 标准修订工作记录

阶段 时间 主要工作进程

立项筹备

阶段
2025.10-2026.04

召开标准复审会议，依据复审结论开展标准修订立项筹备，成立

工作组，推进标准立项工作。

起草阶段 2026.05

标准立项计划下达后，工作组召开立项讨论会，成立标准编制组

并制定任务分工，统筹推进标准修订工作，结合生产企业、检测

机构、使用单位分析、调研情况，明确标准修订架构，测试方法

要求等主要技术内容，形成标准征求意见稿，商定征求意见方案。

征求意见

阶段
…… ……

审查阶段 …… ……

报批阶段 …… ……

（四）主要起草人及其所做工作

表 2 起草人及分工情况

序号 起草人 所在单位 起草过程中的主要工作

1 唐一鸣 上海市安全生产科学研究所
全面负责标准项目申报、标准框架构建、国内产

品生产企业调研等总体工作；牵头标准编制全过
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序号 起草人 所在单位 起草过程中的主要工作

程组织协调与进度管理，主持工作组讨论稿、征

求意见稿、送审稿、报批稿及编制说明的起草、

统筹与审核工作。

2 肖晓 上海市安全生产科学研究所

参与标准框架设计构建、标准技术内容讨论；承

担标准文本核心编制任务，负责工作组讨论稿、

征求意见稿、送审稿、报批稿及编制说明的起草、

修改、统稿与校对。

3 李全骐
广州市南方劳保用品供应有

限公司

负责生产企业实际需求反馈、产品应用场景验

证；参与标准文本校对、技术条款讨论及意见整

理工作。

4 王秀宏 上海兰浪安防科技有限公司
负责产品工艺、实际使用工况调研；参与标准各

阶段技术内容研讨、意见汇总及文本校对工作。

5 郭郁
通标标准技术服务（上海）有

限公司

负责检测设备技术论证、试验方法验证；参与标

准技术内容讨论及文本起草、校对工作。

6 詹杰 中广核研究院有限公司

负责产品测试方法技术分析，可行性验证、实际

使用工况调研，使用场景应用分析；参与标准各

阶段技术内容研讨、意见汇总及文本校对工作。

7 马罡亮 上海市安全生产科学研究所

参与标准框架设计构建、标准技术内容讨论；负

责工作组讨论稿、征求意见稿、送审稿、报批稿

及编制说明的起草与校对。

8 王鹏
江苏恒辉安防集团股份有限

公司

负责国际相关资料收集、翻译工作；参与检测机

构调研、资料整理及标准文本起草与技术审核工

作。

9 李林
滁州乾钼智能制造有限责任

公司

负责企业生产实践经验总结、产品质量控制要点

梳理；参与标准文本校对、技术内容论证及修改

完善工作。

10 顾新 上海保威安全器材有限公司
负责生产工艺及实际应用场景调研；参与标准文

本校对、技术内容讨论及意见汇总工作。

11 向贤伟
深圳市城市公共安全技术研

究院有限公司

负责产品实际使用工况调研，使用场景应用分

析；参与标准各阶段技术内容研讨、意见汇总及

文本校对工作。

二、标准编制原则和主要内容论据

（一）标准编制原则

1. 先进性原则

在标准立项筹备时，编制组将欧盟标准作为编制参考依据。欧盟作为世界上

主要的经济体，有着完善的认证制度。在个体防护装备方面，有着与之配套的防

护标准。为了与国际先进标准接轨，提高国内产品的竞争力，促进国内外贸易发
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展，本文件在主要性能的技术指标上参考了 EN 421 标准，同时依据我国产品使

用情况以及检测现状，完善标准技术要求及检测方法，保证了标准的先进性。

2.适用性原则

本文件的制定紧密结合国内手部防护产品类型和功能，符合当前的生产实际

和检验测试技术的现状，确保新制定的标准落地后利于实施和推广。

3.规范性原则

本文件按照 GB/T 1.1—2020《标准化工作导则 第 1部分：标准化文件的结

构和起草规则》给出编写规则进行制定。

4.协调性原则

本文件是与包括 GB/T 12624—2020《手部防护 通用测试方法》、GB 42298

—2022《手部防护 通用技术规范》等在内的其他已发布或已施行的防护手套相

关国家标准相协调一致。

（二）主要技术要求的依据（包括验证报告、统计数据等）及

理由

1. 标准引用情况说明

表 3 标准引用情况说明表

序

号

第一次出现的

条款号或附录

号

类型 主要内容
引用文件号/标

准号
引用文件/标准名称

引用的主要相关内

容

1 4.2 通用要

求
通用要求

GB
42298—2022

《手部防护 通用技术

规范》
通用要求

2 4.3 技术要

求
手套尺寸

GB
42298—2022

《手部防护 通用技术

规范》
手套尺寸要求

3 4.4.1 技术要

求

密封箱室用

手套设计基

本要求

EJ/T
1175.2—2004

《密封箱室部件 第2部
分：手套、焊封袋、剑

式机械手护套及主从机

械手护套》

密封箱室用手套设

计基本要求

4 4.4.2 技术要

求

密封箱室用

手套规格尺

寸要求

EJ/T
1175.1—2004

《密封箱室部件 第1部
分：手套接盘、封袋接

盘、手套孔盖、封带孔

盖、密封环及可互换件》

密封箱室用手套规

格尺寸要求

5 4.6.1 测试方

法

气密性测试

方法
GB

28881—2023
《手部防护 化学品及

微生物防护手套》
气密性测试方法
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序

号

第一次出现的

条款号或附录

号

类型 主要内容
引用文件号/标

准号
引用文件/标准名称

引用的主要相关内

容

6 4.7 测试方

法

机械危害防

护性能测试

方法

GB
24541—2022

《手部防护 机械危害

防护手套》

耐磨损性、耐撕裂

性、耐切割性、耐

穿刺性方法

7 附录B 测试方

法

铅当量厚度

和均匀性测

试方法

YY/T
0292.1—2020

《医用诊断X射线辐射

防护器具 第1部分：材

料衰减性能的测定》

铅当量厚度和均匀

性测试方法

8 5.4 测试方

法

耐臭氧龟裂

测试方法
GB/T 7762

《硫化橡胶或热塑橡

胶 耐臭氧龟裂 静态

拉伸试验》

耐臭氧龟裂测试

方法

（三）主要修订内容及依据

本文件代替 GB 38452—2019《手部防护 电离辐射及放射性污染物防护手

套》，与该版本相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：

（1）更改通用要求、规格尺寸引用标准

原标准中引用的 GB 12624—2009 已经废止，其技术要求已更新为 GB 42298

—2022《手部防护 通用技术规范》，修订中直接引用 GB 42298—2022《手部防

护 通用技术规范》一般防护要求的相关内容，符合标准修订的原则。

（2）更改气密性、化学品防护要求引用标准

GB 28881 已由 2012 版更新为 2023 版，原标准中引用的气密性测试方法及

化学品防护要求在修订中做相应更新，符合目前市场产品实际情况以及应用要

求。

（3）更改机械危害防护性能引用标准

机械危害防护手套标准已由 2009 版更新为 2022 版，因此在修订中更新引用

文件信息。

（4）更新铅当量测试方法

2019 版中铅当量及均匀性测试方法引用 YY 0292.1—1997 标准测试设备，

该行业标准已更新为 2020 版，这个版本等同采标 IEC 61331—1:2014，与当前

国际上行业内先进水平一致。同时在调研中发现目前已有部分机构具有 YY/T

0292.1—2020 检测资质，而 2019 版标准中测试方法少有机构具有该资质。

2019 年版中共给出了三种测试方法，X射线胶片法、数字胶片法、电离室法，
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主要区别是辐射测量的方法。胶片类测定方法多用于医用辐射防护场景，而本标

准不适用于医用辐射防护手套，与防护手套产品应用场景不匹配；同时行业内防

护手套生产企业、第三方检测机构普遍不具备胶片法试验设备、专业操作条件与

配套技术能力。电离室法可直接测定辐射剂量，物理定义清晰、计量溯源链条完

整、检测结果稳定可靠，是最适配防护手套铅当量的精准测定方式；X射线胶片

法与数字胶片法依靠测定光密度间接换算得出铅当量，换算环节多、干扰因素大，

检测误差偏高。因此经过方法比对，考虑引用 YY/T 0292.1—2020 测试方法测量

铅当量。

（5）标识

本文件隶属于个体防护装备手部防护标准体系中，由于该标准体系中的强制

性国家标准 GB 42298—2022《手部防护 通用技术规范》中已对手套产品的标识

进行了基本规定，因此，本次修订在标识中直接引用了 GB 42298—2022《手部

防护 通用技术规范》6.1 的条款。

三、与有关法律、行政法规和其他强制性标准的关系，

配套推荐性标准的制定情况

（一）有关法律、行政法规和其他强制性标准的关系

本文件符合现行法律法规，与我国现行的个体防护装备标准体系中相关配备

选用标准、测试方法标准、产品标准等互相支持互为补充，是与《中华人民共和

国标准化法》《中华人民共和国产品质量法》等相关法律协调一致的强制性国家

标准。

（二）配套推荐性标准的制定情况

无。

四、采用国际标准和国外先进标准的程度

（一）采标情况

本文件不进行采标。

（二）与国际、国外同类标准水平的对比情况
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本文件在修订过程中，主要参考了 EN 421:2010 等国际同类先进标准，在制

定过程中结合我国国情与习惯进行了一定的修改与取舍，使其更加符合我国国

情。本标准与 EN 421 标准的对比见表 4。

表 4主要性能技术要求与 EN 421 的比对

标准比对
欧盟标准

EN 421

本标准

GB 38452—XXXX
异同

通用要求
应符合 EN 420 中的适用

要求。

应符合 GB 42298—2022

（手部防护 通用技术

规范）中 5 的适用要求

技术要求上的差异是 GB

42298—2022（手部防护

通用技术规范）和 EN 420

的差异

密封箱室用手

套基本要求
应符合 EN ISO 11933—2

应符合 EJ/T

1175.2-2004 规定的有

关要求

技术要求上的差异是 EN

ISO 11933-2 和 EJ/T

1175.2-2004 的差异。

手套尺寸
应符合 EN

420:2003+A1:2009, 5.1

应符合 GB 42298—2022

中 5.3 的要求
基本一致

密封箱室用手

套尺寸

应符合 ISO 11933—1 和

ISO 11933—2

应满足 EJ/T 1175.1—

2004 和 EJ/T 1175.2—

2004

基本一致

密封箱室用手

套配件要求

设计要求、气密性要求及

结合强度要求

设计要求、气密性要求

及结合强度要求
基本一致

防护材料的衰

减效率及分布

均匀性

以铅当量厚度表示，应不

小于 0.05 mm

以铅当量厚度表示，应

不小于 0.05 mm
基本一致

气密性

应不发生泄漏，对于密封

箱室用手套，压力下降应

不大于初始压力的一半

应不发生泄漏，对于密

封箱室用手套，压力下

降应不大于初始压力的

一半

基本一致

机械性能

应至少具有耐磨损性、耐

切割性（圆盘刀试验法）、

耐撕裂性、耐穿刺性中一

种性能，至少达到 1级

应至少具有耐磨损性、

耐切割性（圆盘刀试验

法）、耐撕裂性、耐穿

刺性中一种性能，至少

达到 1 级

基本一致

化学品防护性

能

应符合 EN 374—1:2003,

5.3.1

应符合 GB 28881—2023

中 4.1.4 的要求
基本一致

耐臭氧龟裂
10 ％伸长率时出现龟裂

未断裂

10 ％伸长率时出现龟

裂未断裂
基本一致

（三）与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况

无
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五、重大分歧意见的处理经过和依据

无。

六、强制性国家标准自发布日期至实施日期之间的过渡

期的建议及理由

（一）过渡期建议及理由（实施标准需要的技术改造、成本投入、

老旧产品退出市场时间等）

建议自发布日期至实施日期之间的过渡期内加强对相关生产企业的技术指

导，在本标准颁布、实施后由相关部门及时组织对本标准的宣贯，尽可能减少成

本投入，尽快完成标准过渡，为老旧产品退出市场留出时间。

本文件实施所需的技术条件是成熟的，建议按照正常流程进行本文件的发布

和实施，建议过渡期 12 个月。

（二）实施标准可能产生的社会和经济影响等

本文件实施后，将进一步健全我国手部防护领域标准体系，筑牢手部防护国

家标准体系框架。此外，标准的实施也将推动防护手套产品的技术进步，促使防

护手套企业加快技术革新，不断采取更加先进的生产工艺和制造手段努力提升产

品质量，逐渐摆脱低价低质的竞争，走上健康良性的发展轨道；放眼全球，标准

的实施符合时代需要和我国国情实际，利于消除我国与世界各国间的贸易壁垒，

增强商务交流与技术合作，为我国产生重大的经济效益。标准的实施将提升消费

者和佩戴者在选购、配备和使用防护手套产品的规范性和科学性，确保广大人民

的生命健康和企业的生产安全。

七、实施强制性国家标准有关的政策措施（包括实施监

督管理部门以及对违反强制性国家标准的行为进行处理的

有关法律、行政法规、部门规章依据等）

（一）实施监督管理部门

该标准实施监督的部门为县级及以上应急管理部门。
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（二）对违反强制性国家标准的行为进行处理的有关法律、行政

法规、部门规章依据等

与实施和处罚违反本标准有关的法律法规及部门规章主要有《中华人民共和

国安全生产法》《市场监管总局办公厅 住房和城乡建设部办公厅 应急管理部办

公厅 关于进一步加强安全帽等特种劳动防护用品监督管理工作的通知》。

《中华人民共和国安全生产法》

第九十九条 生产经营单位有下列行为之一的，责令限期改正，处五万元以

下的罚款；逾期未改正的，处五万元以上二十万元以下的罚款，对其直接负责的

主管人员和其他直接责任人员处一万元以上二万元以下的罚款；情节严重的，责

令停产停业整顿；构成犯罪的，依照刑法有关规定追究刑事责任： （五）未为

从业人员提供符合国家标准或者行业标准的劳动防护用品的。

《市场监管总局办公厅 住房和城乡建设部办公厅 应急管理部办公厅 关于

进一步加强安全帽等特种劳动防护用品监督管理工作的通知》的保障措施中规定

“（四）严格追责问责。对未使用符合国家或行业标准的特种劳动防护用品，特

种劳动防护用品进入现场前未经查验或查验不合格即投入使用，因特种劳动防护

用品管理混乱给作业人员带来事故伤害及职业危害的责任单位和责任人，依法追

究相关责任。”

八、是否需要对外通报的建议及理由（通报与否均应说

明理由）

本标准文件为强制性国家标准，应进行对外通报。

九、废止现行有关标准的建议

本标准文件实施发布之日起，现行的强制性国家标准 GB 38452—2019《手

部防护 电离辐射及放射性污染物防护手套》即行废止。

十、涉及专利的有关说明

无。

十一、强制性国家标准所涉及的产品、过程和服务目录
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本标准文件主要涉及电离辐射及放射性污染物防护手套。

十二、其他应予以说明的事项

无。


