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说 明
    1．标准编制说明的封面
（1）标准名称。应在封面靠上居中位置，与标准稿名称保持一致。字体字号为方正小标宋二号。
（2）标准文稿版次。在标准名称下方“征求意见稿、送审稿、报批稿”前的方框涂选其一，例如“■征求意见稿”。字体字号为仿宋三号。
（3）标准编制组。在封面靠下居中位置。字体字号为仿宋三号。
（4）编制日期。编制日期为本阶段完成的日期，以数字格式书写，字体为宋体，字号为三号。如：“2020年3月30日”。
    2．标准编制说明的正文
（1）正文页边距为上3cm、下2.6cm、左2.8cm、右2.6cm。
（2）正文标题，一级标题用黑体三号字，二级标题用楷体三号字不加粗。三级、四级标题用仿宋GB-2312三号字不加粗。文中结构层次序数为“一、”“（一）”“1.”“（1）”标注。
（3）正文中文字体字号为仿宋GB-2312三号字，数字、字母等西文字体为宋体三号字，段落行距为28磅，首行缩进2字符。
    3．编制说明的内容
（1）应按照格式要求逐条说明，不涉及的填“无”。
（2）应根据工作进度不断补充完善，工作过程有连续性。
（3）编制说明不是对标准内容的复制。
（4）应关注强制性标准的依据、修订标准的主要技术内容比对、标准实施过渡期、强制性标准实施政策等重要内容的编写，详见下文模板。
    4．其他
（1）编制说明内容模板中的斜体文字内容为参考，正式提交后应删除。
（2）编制说明应正反面打印。本说明保留，打印首页反面。
（3）页码从第三页开始编，起始页码为“1”，页码为五号宋体。
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一、工作简况
（一）任务来源
根据应急管理部办公厅《关于印发34项行业标准制修订计划的通知》（应急厅函〔2024〕262号），《铝加工（深井铸造）安全规范》的制定计划编号为2024-AQ-36，由TC288/SC8全国安全生产标准化技术委员会冶金有色安全分技术委员会组织起草和审查。
（二）制定背景
铝加工（深井铸造）生产过程中存在高温铝液，在铸造时一旦铝液大量泄漏进入铸井与冷却水接触，易发生爆炸造成群死群伤事故，风险程度较高。近年来，铝加工（深井铸造）企业生产安全事故频发，如广东精美特种型材“4·3”较大爆炸事故、广西兴越材料“10·20”较大爆炸事故、江苏亚太轻合金“2·18”较大爆炸事故、河南中瑞有色“7.26”较大爆炸事故、山西东南精工“8·31”较大爆炸事故等，造成严重人员伤亡和财产损失，同时也暴露出铝加工（深井铸造）企业在安全生产主体责任落实、安全风险管控、安全管理等方面存在诸多问题。如深井铸造区域布置不合理、设备设施本质安全水平不高、对高温熔融金属等重点作业环节的安全风险认识不足、企业安全管理不到位、员工操作不规范等。
铝加工（深井铸造）企业面临着严峻的安全生产挑战，迫切需要制定针对性安全生产标准，规范指导企业安全生产，提高整体安全管理水平。全国安全生产标准化技术委员会冶金有色安全分技术委员会在应急管理部执法工贸局的委托下，组织西南铝业（集团）有限责任公司等单位开展了调研工作，并提出了该标准制定项目。2024年9月，应急管理部批准立项制定行业标准《铝加工（深井铸造）安全规范》。
该标准的制定，对其各生产环节设备设施及作业提出明确安全要求，可进一步规范指导铝加工（深井铸造）企业安全生产，为应急管理部门提供监管执法依据，同时提高整体的安全管理水平，推动铝加工（深井铸造）行业的技术升级和结构调整，提升行业整体安全水平和竞争力。
（三）起草单位
2024年4月，成立标准起草工作组（以下简称“工作组”），由西南铝业（集团）有限责任公司牵头负责，中国铝业集团有限公司、中钢武汉安全环保研究院股份有限公司、北京科技大学、东北轻合金有限责任公司、中铝瑞闽股份有限公司、山东宏桥新型材料有限公司、山东兖矿轻合金有限公司等单位参加本标准的制定工作。
（四）主要起草过程
1.初稿编制阶段
2024年3月至4月，工作组开展项目调研，完成制定《铝加工（深井铸造）安全规范（草案稿）》（以下简称《标准草案稿》），并与相关现行标准进行了对标核查及研究。
2024年4月下旬至7月，通过线上讨论、调研各参编单位意见等方式，共计汇总7家单位反馈的108条意见和建议，根据以上意见对《标准草案稿》进行了初次修改。
2024年7月初，西南铝业（集团）有限责任公司组织专家研讨会，会议集中研讨后对修订和新增的建议共计35条予以保留，将厂区布置修改为厂房布置，熔炼炉修改为熔炼炉系统，完成《标准草案稿》第二次修改。
2024年7月17日，应急管理部执法工贸局组织召开《铝加工（深井铸造）安全规范》研讨会，参会人员有相关企业和科研院所专家、标准参编单位代表等，会议主要分章节对标准内容进行了审核研讨，重点对作业人员资格、流槽液位监测报警、铸造机电控系统功能、防爆涂料涂刷位置、液压油缸安全附件、应急水系统设置、铸造井内排水泵配置、铸造机安全参数等要求进行了讨论明确，会后工作组针对提出的意见对《标准草案稿》进行第三次修改。
2024年8月27日至28日，中国铝业集团有限公司组织所属存在铝加工（深井铸造）工艺的17家企业领导专家、安全技术人员等40余人对《标准草案稿》进行讨论，对冷却水水质和作业人员资格等明确了具体要求。西南铝业（集团）有限责任公司牵头就会上讨论提出的修订意见修改形成《铝加工（深井铸造）安全规范（初稿）》（以下简称《标准初稿》）。
2024年10月10日，工作组在全国安全生产标准化技术委员会冶金有色安全分技术委员会组织的专家研究会上征求了委员及专家建议，对冷却水过滤和检测、倾动式浇铸炉液压控制系统联锁等要求进行了重点确认，会议讨论决定新增油气混合铸造、负压（低压）铸造、钢丝绳铸造机变频器等安全要求。工作组针对修改意见进行了认真细致的研究，并对《标准初稿》进行了完善。
2024年11月27日，应急管理部执法工贸局组织北京科技大学、西南铝业（集团）有限责任公司等单位对《标准初稿》中的关键安全技术指标进行了研讨，并对标准内容再次进行审核；12月20日，组织冶金有色分标委委员和行业专家对该项标准重要技术内容再次研讨确认。工作组根据会议讨论情况对《标准初稿》进行了修改，形成《铝加工（深井铸造）安全规范（征求意见稿）》报请公开征求意见。
2、 标准编制原则、主要技术内容及其确定依据
（一）标准编制原则
1.本标准的制定严格遵守GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第 1 部分：标准化文件的结构和起草规则》的要求。
2.遵循国家法律法规的规定，与现行的相关国家标准协调一致。
3.起草工作遵循科学性、先进性、适应性的原则，力求语言表述规范，用语准确、简明，结构严谨，布局合理。
4.在确定本标准主要技术内容时，注重文件内容的可操作性和适用性，并进行了广泛调研，广泛收集和采纳铝加工（深井铸造）设计、生产、科研等相关单位的意见和建议，体现了标准的代表性。
5.结合行业生产特点，并兼顾行业发展趋势，最大限度地保障铝加工（深井铸造）生产过程的本质安全，充分体现标准在技术上的先进性和合理性。
（二）标准主要技术内容及确定依据
本标准共计9章。包括范围，规范性引用文件，术语和定义，总体要求，厂房布置及建（构）筑物，设备设施及工艺安全，作业安全，应急处置，证实方法。
1.范围
此章界定了标准的内容及适用范围。
本标准主要规定了铝加工（深井铸造），又称铝及铝合金半连续（深井）铸造生产过程中的安全基本要求、厂房布置及建（构）筑物、设备设施及工艺安全、作业安全规范、应急处置等要求，以及描述了证实方法。
本文件适用于铝及铝合金采用深井铸造工艺的设备设施的设计、施工、安装、验收、生产、运行的安全技术规范和安全管理要求。镁及镁合金深井铸造工艺可参照执行。
2.规范性引用文件
此章将在标准正文中引用的规范性文件明细列出，为执行标准提供支持。
3.术语和定义
本章按照GB/T 1.1的要求，结合标准内容所需，对文中多次出现的术语给出其定义解释。
4.总体要求
本章对铝加工（深井铸造）企业的新建项目、人员安全教育培训和持证、安全生产责任制、规章制度和操作规程、安全风险辨识管控和隐患排查治理、变更管理和危险作业、安全生产风险监测预警系统、铸造区域人员管控以及铸造生产设备设施的全生命周期管理等提出了要求。
5.厂房布置及建（构）筑物
本章分为厂房布置和建（构）筑物两个部分。
厂房布置部分主要是明确铝加工（深井铸造）企业的厂区布置设计，铸造区域独立设置或硬隔离措施、安全距离、安全通道、安全防护措施等方面。
建（构）筑物部分主要是对熔铸厂房（熔铸危险区域）厂址选择、厂房结构、防滴漏水措施、与铸造井的安全距离、防火防爆、自然通风、防雷等方面提出要求。
6.设备设施及工艺安全
本章分为通用要求，熔炼炉，浇铸炉（保温炉、静置炉、熔保一体炉），转注系统（供流系统、在线净化系统），铸造系统五个部分。
通用要求部分主要是对熔铸设备电控系统、控制装置和关停装置设计（置），铸造机设计，燃气（油）管道和设备（施）设置，防铝液灼烫保护与声光警示，铝液和冷却水泄漏监控，氩气、氮气、氯气等防中毒窒息等通用性管理部分提出要求。
熔炼炉系统部分主要是对燃气炉、电感应炉、电阻炉、电磁搅拌器等提出了要求。
浇铸炉（保温炉、静置炉、熔保一体炉）部分主要是对固定式浇铸炉、倾动式浇铸炉等提出了要求。
转注系统（供流系统、在线净化系统）部分主要是对供流流槽、除气、过滤等提出了要求。
铸造系统部分主要是对流槽及分配流槽（盘）、铸造盘（模盘）、结晶器、引锭头（底座）、支架（托座、托盘、引锭盘）、液压式牵引系统、钢丝绳牵引系统、冷却水系统、应急水系统、铸造井等提出了要求。
7.作业安全
本章分为通用要求，熔炼炉（包括熔炼保温一体炉）作业，浇铸炉作业，转注系统作业，铸造系统作业，其他作业六个部分。
[bookmark: _Toc162360158][bookmark: _Toc179366666]通用要求部分主要是对铸造系统的关键仪表和控制装置定期校验，熔铸作业及现场人员个体防护，定置管理，原、辅材料选择与预处理，熔保炉液位控制、防泄漏、防水、防爆管控，氯气作业等作业安全方面提出了要求。
[bookmark: _Toc179366667][bookmark: _Toc163481540]熔炼炉（包括熔炼保温一体炉）作业部分主要是对燃气炉作业、电感应炉作业、电阻炉作业、电磁搅拌器作业、透气砖（塞）系统等作业安全方面提出了要求。
[bookmark: _Toc179366668][bookmark: _Toc162360159]浇铸炉作业部分主要对固定式浇铸炉作业、倾动式浇铸炉作业等作业安全方面提出了要求。
[bookmark: _Toc162360160][bookmark: _Toc179366669]转注系统作业部分主要对供流流槽作业、在线除气作业、在线过滤作业等作业安全方面提出了要求。
[bookmark: _Toc162360161][bookmark: _Toc179366670][bookmark: _Toc179366671]铸造系统作业部分主要是对分配流槽作业、热顶同水平铸造盘（模盘）作业、结晶器（模盘）作业、引锭头（底座）作业、支架（托座（盘））作业、液压式牵引系统作业、钢丝绳牵引系统作业、冷却水系统作业、应急水系统作业、铸造井作业以及起重机（天车）、叉车、铝液运输车、扒渣车的熔融金属转运作业等作业安全方面提出了要求。
8.应急处置
本章对铝加工（深井铸造）企业应急预案、应急装备物资配备、应急设备设施的设置、应急处置方法等进行了明确规定。
9.证实方法
本章对文件中明确规定的安全要求，给出相应的证实或验证方法。
三、试验验证的分析、综述报告、技术经济论证，预期的经济效益、社会效益和生态效益。
本标准的制定能够解决当前铝加工（深井铸造）行业面临的主要安全问题，并对政府监管、行业规范以及产业发展起到重要的支撑作用，通过提高生产安全性，减少事故损失，降低生产成本，增强企业竞争力，具有较高的安全效益和社会效益。
4、 与国际、国外同类标准技术内容的对比情况
经查询，美国发布的Guidelines for Handling Molten Aluminum Fourth Edition-2016（《熔融铝处理指南》美国铝业协会2016年第4版）对铝加工深井铸造相关生产安全进行了要求。本标准中部分内容与Guidelines for Handling Molten Aluminum Fourth Edition-2016（《熔融铝处理指南》美国铝业协会2016年第4版）水平相一致，但是铸造冷却水部分略低于上述文件要求，主要原因是国内水质差异较大，水质检测、处理技术不能满足上述文件中的要求，因此本标准制定过程中结合国内实际情况，对相关技术指标进行了调整，更加适用我国铝加工（深井铸造）企业。
5、 以国际标准为基础的起草情况、是否合规引用或采用国际国外标准以及未采用国际标准的原因
本标准未引用或采用国际国外标准。
6、 与有关法律、行政法规及相关标准水平的关系
（1） 与有关法律、行政法规、标准关系
1.本标准的内容遵循《工贸企业重大事故隐患判定标准》（中华人民共和国应急管理部令 第10号），《关于印发<工贸行业安全生产专项整治“百日清零行动”工作方案>的通知》（应急厅函〔2022〕127号），《冶金企业和有色金属企业安全生产规定》（国家安全生产监督管理总局令 第91号）等规定。
2.本标准中的规范性引用文件均采用国家行业现行标准，技术要求与国家行业相应标准相匹配，无原则分歧。对其他标准已有规定的，直接引用。
本标准引用了GB 20905《铸造机械 安全要求》、GB 50016《建筑设计防火规范》、GB 50052《供配电系统设计规范》、GB 50054《低压配电设计规范》、GB 50055《通用用电设备配电设计规范》、GB 50058《爆炸危险环境电力装置设计规范》、GB 50187《工业企业总平面设计规范》、GB 50482《铝加工厂工艺设计规范》、GB 50630《有色金属工程设计防火规范》、GB 55037《建筑防火通用规范》、AQ 3014《液氯使用安全技术要求》等专业技术标准。
3.本标准在GB 20905《铸造机械 安全要求》、GB 30078《变形铝及铝合金铸锭安全生产规范》的基础上，进一步聚焦补充制定铝加工（深井铸造）的设备设施及作业的安全要求，与相关国家行业标准协调一致。
（2） 配套推荐性标准的制定情况
无。
7、 重大分歧意见的处理过程及依据
无。
8、 作为强制性标准或推荐性标准的建议及理由
本文件规定了铝加工（深井铸造）各生产环节设备设施及作业的安全要求，其发布实施后可规范指导铝加工（深井铸造）安全生产，对企业财产和人身安全起到关键性的保障作用。符合《中华人民共和国标准化法》第十条规定“对保障人身健康和生命财产安全、国家安全、生态环境安全以及满足经济社会管理基本需要的技术要求，应当制定强制性国家标准”，建议《铝加工（深井铸造）安全规范》为强制性标准。
9、 标准自发布日期至实施日期的过渡期建议及理由
建议本标准从批准发布到正式实施设置6个月的过渡期，具体以国家标准公告规定的实施日期为准。
因生产经营单位生产设备种类多、数量大，若是要求所有生产经营单位在新标准实施后必须严格执行新标准，可能有些设备改造无法实施，甚至有些老旧企业实施改造后也无法满足新标准的要求，这样势必影响到生产经营单位的正常、连续生产，难免造成一些负面的社会影响。
过渡期内新建、改建、扩建工程中的生产设备建议执行新标准要求；自标准实施之日起，均应执行新标准。
10、 与实施标准有关的政策措施
本标准将通过应急管理部、专业标准化技术委员会平台、微信公众号、技术交流、培训等渠道向铝加工（深井铸造）生产单位及有关安全生产技术服务机构等进行宣贯，使他们掌握并贯彻执行本标准的相关规定。
11、 是否需要对外通报的建议及理由。
无。
12、 废止现行有关标准的建议
无。
13、 涉及专利的有关说明
无。
14、 标准所涉及的产品、过程或者服务目录
钢丝绳铸造机、固定式浇铸炉。
15、 其他应予以说明的事项
无。


