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前　　言

　　本标准的全部技术内容为强制性。

本标准由国家安全生产监督管理总局提出。

本标准由全国安全生产标准化技术委员会归口。

本标准主要起草单位：国家安全生产醴陵烟花爆竹检测检验中心、醴陵神马花炮有限公司。

本标准主要起草人：肖湘杰、邹海峰、唐炳祥、易力群、廖建文、陈妮、钟长虎、周联仙、陆恩武、

邓琼香。

本标准首次发布。
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烟花爆竹出厂包装检验规程

１　范围

本规程规定了烟花爆竹（烟火药、黑火药除外）出厂包装的技术要求、试验方法和检验规则。

本规程适用于烟花爆竹（烟火药、黑火药除外）出厂包装的检验。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过本规程的引用而成为本规程的条款，凡是注明日期的引用文件，其随后所有

的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用本规程。然而鼓励根据本规程达成协议的各方研究是

否可以使用这些文件的最新版本。凡是未注明日期的引用文件，其最新版本适用于本规程。

ＧＢ１９１　包装储运图示标志

ＧＢ１０６３１　烟花爆竹　安全与质量

ＧＢ／Ｔ４８５７．３　包装　运输包装件静载荷堆码试验方法

ＧＢ／Ｔ４８５７．５　包装　运输包装件跌落试验方法

ＳＮ／Ｔ０２６２　出口商品运输包装　瓦楞纸箱检验规程

３　基本技术要求

３．１　基本要求

３．１．１　除特殊情况外，烟花爆竹出厂包装应采用瓦楞纸箱，禁止使用牛皮纸、编织袋等简易包装作为出

厂包装。

３．１．２　包装箱应质量良好，构造和密闭性应能防止在正常运输条件下撒漏或破损。

３．１．３　包装箱采用巷钉紧固或钉合时，钉要钉实，钉尖应盘倒。

３．１．４　包装箱应有足够的强度和防潮性。

３．１．５　包装箱应为方形或矩形，综合尺寸（长＋宽＋高）≤２５０ｃｍ；且长、宽之比不大于２．５∶１，高、宽

之比不大于２∶１并不小于０．１５∶１。

３．１．６　瓦楞纸箱应采用双摇盖。

３．１．７　瓦楞纸箱的含水率应为（１４±２）％。

３．２　标志要求

３．２．１　每一包装件应有外包装标志，并符合ＧＢ１９１的要求，文字应清晰，不易磨损。

３．２．２　外包装标志内容包括：产品名称、产品级别、商标、制造商或出品人名称和地址、生产日期（或批

号）、箱含量、含药量、净重和体积以及“烟花爆竹”、“防火防潮”、“轻拿轻放”等安全用语或安全图案及执

行标准代号。

３．３　使用要求

３．３．１　烟花爆竹出厂包装应有内包装，内包装应符合ＧＢ１０６３１的要求。

３．３．２　包装规格尺寸应符合设计要求，装好相应的产品后，与外包装内壁间隙应≤１．５ｃｍ。

３．３．３　包装箱内摇盖间隙≥１００ｍｍ时，应加填空板。

３．３．４　瓦楞纸箱摇盖经开、合１８０°往复５次，箱面层纸张和里层纸张都不得有裂缝。

３．３．５　包装箱应完好无损，封口应平整牢固，打包带应紧固箱体。

３．３．６　包装箱表面应清洁，不允许有烟火药残留物和污染。

１

犃犙４１１２—２００８



３．４　性能要求

３．４．１　烟花爆竹出厂包装应进行跌落试验和堆码试验。

３．４．２　出厂包装经跌落试验应能保持完整，无散漏。

３．４．３　出厂包装经堆码试验应无破损，无散漏，不倒塌。

４　试验方法

４．１　试验条件

４．１．１　跌落试验和堆码试验样品应在２３℃±２℃保持２４ｈ。

４．１．２　试样内装物可采用物理性能与拟装物相同的物质来代替，允许使用添加物。

４．２　试验方法

基本要求、标志要求和使用要求采用目测和符合相应精度量具检测。

４．３　含水率检验

４．３．１　快速水分测定法

用快速水分仪在每个样箱不同部位测量４个点，最后求５个样箱的平均值。

使用快速水分测定仪时，仪器应事先进行校正。当产生疑议时，则用烘箱法测定含水率。

４．３．２　烘箱测定法

从每一个样箱的不同部位，称取约５０ｇ试样（精确度０．００１ｇ）。撕成小薄片，置于已知质量的称量

瓶中。在１００℃～１０５℃的烘箱中，烘干至恒重。

含水率计算公式：

犡＝
犿１－犿２
犿１

　　式中：

犡———含水率；

犿１———干燥前试样质量，ｇ；

犿２———干燥后试样质量，ｇ。

４．４　跌落试验

４．４．１　跌落试验按ＧＢ／Ｔ４８５７．５规定进行。

４．４．２　跌落高度为１．２ｍ。

４．４．３　试验步骤

ａ．　第一次跌落：以箱底平落。

ｂ．　第二次跌落：以箱顶平落。

ｃ．　第三次跌落：以一长侧面平落。

ｄ．　第四次跌落：以一个短侧面平落。

ｅ．　第五次跌落：以一个角跌落。

注：试验应在预处理相同的温湿度条件下进行，如果达不到相同条件，则必须在试样离开预处理环境５ｍｉｎ内开始

试验。

４．５　堆码试验

４．５．１　堆码试验按ＧＢ／Ｔ４８５７．３规定进行。

４．５．２　堆码载荷计算

犕０ ＝
犡
犎
－（ ）１ ×犕１

　　式中：

犕０———加载的负荷，ｋｇ；
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犡———堆码高度（不低于３ｍ），ｍ；

犎———单个包装箱高度，ｍ；

犕１———单个包装箱内毛重，ｋｇ；

犡
犎
———堆码层数。

４．５．３　堆码试验方法

将试样置于堆码地面上，载荷平板置于试样顶面中心位置，然后将定量块在不造成冲击力的情况

下，均匀与载荷平板接触，施加的载荷应均匀分布。定量块和载荷平板的总重量与计算值的误差为

±２％，负荷物的重心离载荷平板的垂直距离不得超过试样高度的５０％，堆码２４ｈ，或使用堆码机进行

试验。

４．６　瓦楞纸箱其他技术指标要求应符合ＳＮ／Ｔ０２６２标准要求。

５　检验规则

５．１　抽样

５．１．１　以同一原材料、同一结构、同一工艺加工的包装箱为一检验批，最大批量为２．５万个。

５．１．２　抽样数量。

５．１．２．１　基本要求、标志要求和使用要求检验的抽样数量见表１。

表１ 单位：个

批　　量 抽　样　数　量

≤９０ ５

９１～１５０ ８

１５１～２８０ １３

２８１～５００ ２０

５０１～１２００ ３２

１２０１～２５０００ ５０

５．１．２．２　性能要求检验的抽样数量见表２。

表２ 单位：个

检　验　项　目 抽　样　数　量

跌落试验 不少于５

堆码试验 保证堆码高度不低于３ｍ

５．２　判定规则

５．２．１　基本要求、标志要求和使用要求判定规则

５．２．１．１　单个样品的各项指标均符合３．１、３．２、３．３的相关内容要求，则判定为合格；有一项不符合要

求，则判定为不合格。

５．２．１．２　批的判定按表３执行。

表３ 单位：个

抽样数量 判定合格 判定不合格

５ 不合格样品数≤１ 不合格样品数≥２

８ 不合格样品数≤２ 不合格样品数≥３

１３ 不合格样品数≤３ 不合格样品数≥４

３
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表３（续） 单位：个

抽样数量 判定合格 判定不合格

２０ 不合格样品数≤５ 不合格样品数≥６

３２ 不合格样品数≤７ 不合格样品数≥８

５０ 不合格样品数≤１０ 不合格样品数≥１１

５．２．２　跌落试验判定规则

所有样品经跌落试验符合３．４．２要求，则判定为合格；其中有一个样品不合格，则判定为不合格。

５．２．３　堆码试验判定规则

所有样品经堆码试验符合３．４．３要求，则判定为合格；其中有一个样品不合格，则判定为不合格。

５．２．４　基本要求、标志要求和使用要求的批判定合格，且样品的跌落试验、堆码试验判定均合格，则判

定该批包装合格；否则判定该批包装不合格。
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