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煤矿井下用塑料编织袋

1　 范围

本标准规定了煤矿井下用塑料编织袋的型式、型号、规格、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输及贮存。

本标准适用于煤矿井下用塑料编织袋（以下简称编织袋）。

2　 规范性引用文件

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准。然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究是否可使用这些文件的最新版本，凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。

GB/T 10111  随机数的产生及其在产品质量抽样检验中的应用程序
AQ 1043  矿用产品安全标志标识
MT 113  煤矿井下聚合物制品的阻燃抗静电性通用试验方法和判定规则

3　 产品的型式、型号、规格

3.1　 型式

编织袋应采用缝底向双折缝纫型式。
3.2　 型号
 BD    S    S    □    
                             型号，TA、A、B、C型
                             双抗，具有阻燃抗静电性能
                             塑料
                             编织袋

3.3　 编织袋的型号和允许装载质量、经纬密度应按表1的规定设计。
表1　 编织袋的型号和允许装载质量、经纬密度

	型号
	TA型
	A型
	B型
	C型

	允许装载质量

kg
	≤20
	≤30
	≤50
	≤60

	组织
	单经平纹

	经密度×纬密度

根/100 mm
	32×32
	36×36
	40×40
	48×48


3.4　 规格

3.4.1　 按编织袋的宽度可分为450 mm、500 mm、550 mm、600 mm、650 mm、700 mm等，也可由供需双方协商决定。
3.4.2　 编织袋的有效长度一般为800 mm、850 mm、900 mm等，其他长度由供需双方协商决定，但最终装载质量不得超过各型号允许装载质量。
4　 技术要求

4.1　 外观质量
4.1.1 断丝

在任意半径为50mm的圆的范围内断丝不大于三根。

4.1.2 缝合

不应出现单折、脱针、断线、未缝住卷折现象，不应缝边向缝合。

4.1.3 切边

不应出现散边现象。

4.2　 允许偏差

编织袋的允许偏差应符合表2的规定。

表2　 编织袋的允许偏差

	项  目
	允许偏差

	宽度  mm
	-10～+15

	长度  mm
	-10～+15

	经密度  根/100 mm
	≥-1

	纬密度  根/100 mm
	≥-1


4.3　 物理性能

4.3.1  经向拉伸负荷应符合表3的规定。

4.3.2  纬向拉伸负荷应符合表3的规定。
4.3.3  缝底向拉伸负荷应符合表3的规定。
4.3.4  耐热性应符合表3的规定。

4.3.5  耐跌落性应符合表3的规定。

表3　 编织袋的物理性能
	项  目
	TA型
	A型
	B型
	C型

	拉伸负荷

N/50mm
	经向
	≥450
	≥550
	≥650
	≥800

	
	纬向
	≥450
	≥550
	≥650
	≥800

	
	缝底向
	≥200
	≥250
	≥300
	≥350

	耐热性
	无粘着、熔痕等异常情况

	耐跌落性
	袋不破裂、包装物不漏失


4.4　 阻燃性

4.4.1　 酒精喷灯燃烧试验，应符合下列规定：

a) 在移去喷灯后，六条试件的有焰燃烧时间的算术平均值应小于等于3 s，每条试件的有焰燃烧时间单值应小于等于10 s；
b) 在移去喷灯后，六条试件的无焰燃烧时间的算术平均值应小于等于10 s，每条试件的无焰燃烧时间单值应小于等于30 s。

4.4.2　 酒精灯燃烧试验，应符合下列规定：

a) 在移去酒精灯后，六条试件的有焰燃烧时间的算术平均值应小于等于6 s，每条试件的有焰燃烧时间单值应小于等于12 s；
b) 在移去酒精灯后，六条试件的无焰燃烧时间的算术平均值应小于等于20 s，每条试件的无焰燃烧时间单值应小于等于60 s。

4.5　 表面电阻

试件上、下两个表面的表面电阻算术平均值均应小于等于3×108 Ω。

5　 试验方法

5.1　 外观检验

在自然光线下目测。在有断丝的地方，以断丝点为圆心，以50 mm为半径画圆，在圆的范围内检查断丝数。
5.2　 宽度

将袋摊平，用分辨率不低于1 mm的直尺，在中间和离边100 mm处测量三处，直尺应与袋边平行，以最大偏差作为测试结果。

5.3　 经密度和纬密度

将袋摊平，在袋的上、下两个对角处圈定100 mm×100 mm两方块，方块外边线与袋边线相距100 mm，目测方块内的经、纬根数，取其平均值，计算时当讫点最后不足一根时，按一根计。

5.4　 拉伸负荷

5.4.1　 试验条件：试样在温度23 ℃±2 ℃，常湿状态调节4 h，并在此条件下进行试验。

5.4.2　 试验设备的规定：夹具间距为200 mm，试验拉伸速度为200 mm/min±20 mm/min。

5.4.3　 取样方法

在任意一个编织袋的任意位置上取经向、纬向、缝底向试样各两块，长300 mm，宽约60 mm，再修正到50 mm，如最后一根超过半根则留之。缝底向试样的两边缝线应适当留长，两边各打三道结。

5.4.4　 分别记录试样的经向、纬向、缝底向拉伸负荷，取其算术平均值。

5.4.5　 试验中如遇试样在夹具中破裂、滑脱等影响准确性情况时，应另换试样重做。

5.5　 耐热性试验

5.5.1　 从袋上取经向、纬向试样各两块，长300 mm，宽20 mm。

5.5.2　 将其表面重叠起来，在上面施加9.8 N的负荷，放入80 ℃±2 ℃的烘箱内1 h，取出后立即将两块重叠试样分开，检查表面有无粘着、熔痕等异常情况。

5.6　 耐跌落性试验

5.6.1　 试验环境为常温、常湿。

5.6.2　 试验场地为平整水泥地面。

5.6.3　 试验质量及物料选用

编织袋装载聚丙烯、聚乙烯树脂或密度相当的物料，装载质量原则上按表1的最大允许装载质量。如果编织袋比较小，装载率为0.80～0.85即可。如果编织袋比较大时，可以在装载物料中填充泡沫塑料，使装载率达到0.80～0.85。
5.6.4　 试验次序

第一条：纵向-平向-侧向；
第二条：平向-侧向-纵向；
第三条：侧向-纵向-平向。
5.6.5　 将试样置于1.2 m的高度自由落下，按5.6.4规定的次序作三次跌落试验，检查是否有袋破裂和包装物漏失情况。

5.7　 阻燃性试验
按照MT 113的规定进行。样品厚度为编织袋实际厚度，样品由于受热卷曲时，及时移动酒精喷灯或酒精灯，使火焰与样品距离符合要求。
5.8　 表面电阻试验

按照MT 113的规定进行。样品厚度为编织袋实际厚度。
6　 检验规则

6.1　 出厂检验

产品由制造厂的质量检验部门按照表4的出厂检验项目进行，检查合格并签发合格证后方可出厂。

6.2　 型式检验

6.2.1　 型式检验按照表4的型式检验项目进行，一般情况下，每二年进行一次。
表4　 检验项目

	序号
	检验项目
	技术要求
	试验方法
	出厂检验
	型式检验

	
	
	
	
	全检
	抽检
	

	1
	外观质量
	4.1
	5.1
	√a
	-b
	√

	2
	允许偏差
	4.2
	5.2、5.3
	√
	-
	√

	3
	经向拉伸负荷
	4.3.1
	5.4
	-
	-
	*C

	4
	纬向拉伸负荷
	4.3.2
	5.4
	-
	-
	*

	5
	缝底向拉伸负荷
	4.3.3
	5.4
	-
	-
	*

	6
	耐热性
	4.3.4
	5.5
	-
	-
	√

	7
	耐跌落性
	4.3.5
	5.6
	-
	-
	√

	8
	阻燃性
	4.4
	5.7
	-
	√
	*

	9
	表面电阻
	4.5
	5.8
	-
	√
	*

	注： a 表示出厂检验中应检项目和型式检验中一般检验项目；

b 表示不检的项目；

c 表示型式检验中的主要检验项目。


6.2.2　 有下列情况之一时，产品应进行型式检验：
a) 新产品或老产品转厂生产时的试制定型鉴定；

b) 正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变或出厂检验结果与上次型式检验有较大差异可能影响产品性能时；

c) 正常生产时，每二年进行一次；

d) 停产一年以后，恢复生产时；

e) 质量监督或安全监察部门提出要求时。

6.2.3　 型式检验由国家授权的检测检验机构进行，合格后发给检验合格证，检验合格证有效期为二年。

6.3　 抽样方法

6.3.1　 组批

同一型号、规格的产品为一批，每批不超过15万条。

6.3.2　 抽样方法
6.3.3　 出厂检验的抽样方法

出厂检验中全检项目应逐条检验；抽检项目同批产品应每天抽检一次。

6.3.4　 型式检验的抽样方法

型式检验的样品从出厂检验合格的产品中，按照GB/T 10111的规定进行随机抽取，样品数量为15条，抽样基数不少于500条。
6.4　 判定规则

6.4.1　 出厂检验

6.4.1.1　 合格判定

a） 检验项目全部合格的；

b） 抽检项目有一项及一项以上不合格时，在同批产品中加倍抽样复检合格的。
6.4.1.2　 不合格判定

a） 全检项目有不合格项时，判定该产品不合格；
b） 抽检项目有一项及一项以上不合格时，在同批产品中加倍抽样复检仍不合格的，判定该批产品为不合格产品。

6.4.2　 型式检验

6.4.2.1　 合格判定

a）检验项目全部合格的；

b）主要检验项目合格，一般检验项目中有一项不合格的。
6.4.2.2　 不合格判定

a）主要检验项目中有一项不合格的；

b）检验项目中有二项及以上不合格的。
7　 标志、包装、运输及贮存

7.1　 标志
每条编织袋应有产品名称、规格型号、执行标准、安标标识、制造厂名等。安标标识的使用应符合AQ 1043的要求。
7.2　 包装

7.2.1 袋的包装应牢固、平整，且能保护编织袋质量，适应于运输。

7.2.2 每包件包装条数由供需双方协商决定。

7.2.3 每包件内应有合格证。

7.3　 运输

袋在运输过程中要轻装轻卸，避免日晒雨淋，保持包装完整。

7.4　 贮存

袋应置于阴凉、洁净、通风的室内贮存，避免与有损塑料品质的物质接触，避免阳光直射，并距热源1 m以外。
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